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Výrobca:  TREVA s.r.o. 
  Prakovce 13 
  05562 Prakovce 
 

1 Úvodné ustanovenia 
Tieto technicko dodacie podmienky - ďalej len TDP - predstavujú vzájomne dohodnuté podmienky, 
ktoré presne vymedzujú technické a ostatné požiadavky výroby, kontroly, preberania a dodávky 
pre výkovky  tvárnené za tepla - ďalej len výkovky" - podľa odsúhlasenej dokumentácie. 
TDP vstupujú do platnosti od dátumu podpísania zo strany odberateľa aj dodávateľa. 
TDP možno meniť alebo dopĺňať len písomnou dohodou zmluvných strán. 
 

2 Technické požiadavky 
 
VÝKOVKY 
2.1 Pre tvar, prídavky na opracovanie, rozmery, medzné odchýlky rozmeru a tvaru a ostatné 
požiadavky, ktoré majú výkovky spĺňať platia hodnoty dohodnuté formou vzájomného 
odsúhlasenia výkresov výkovkov medzi dodávateľom a odberateľom. 
2.2 Podkladom pre vypracovanie výkresu výkovku je výkres hotovej súčasti. Akékoľvek odchýlky 
od výkresu výkovku a týchto TDP sú možné len na základe písomného súhlasu odberateľa 
a dodávateľa. 
2.3 Na výkrese výkovku musia byť uvedené nasledovné hodnoty: 

 medzné odchýlky rozmerov, tvaru a polohy (kolmosť a rovnobežnosť čiel resp. priehyb, 
max. rozdiel hrúbky, steny výkovku, čo je rozdiel medzi najväčšou a najmenšou hrúbkou 
steny nameranou v ľubovoľnej radiálnej rovine výkovku) 

 prípustné povrchové defekty (STN EN 10243-1) 
 vykonané tepelné spracovanie - druh a rozmedzie požadovanej tvrdosti  
 čistene výkovkov 
 dovolené presadenia kovaných plôch 
 kovacie úkosy 
 použitý materiál 
 hmotnosť výkovku 
 požiadavky na mechanické vlastnosti výkovku 
 požiadavky na metalografické vlastnosti výkovku 
 požiadavky na špecialné skúšky, vlastnosti výkovku a spôsob prebierky 

Ak tieto údaje nie sú uvedené na výkrese, tak objednávateľ ich nemôže dodatočne požadovať. 
 

MATERIÁL 
2.4 Výkovky sú dodávané z materiálu a v stave určenom v objednávke a vo výkresovej 
dokumentácií. Výkovky z iného materiálu, ako je uvedené vo výkrese výkovku, môžu byť dodané 
len po dodatočnej písomnej dohode dodávateľa a odberateľa. 
 
DÁVKA, DODÁVKA 
2.5 Za rozsah dávky sa považuje daný počet výkovkov rovnakého typu, rovnakého druhu materiálu 
a rovnakej tavby, vyrobených za rovnakých podmienok a predložených k prebierke v rovnakej 
dobe. Dodávka výkovkov pre jeden typ môže byť vyrobená z viacerých tavieb, ale rovnakého 
druhu materiálu, pričom jednotlivé tavby musia byť rozlíšené. 
 
CHEMICKÉ ZLOŽENIE 
2.6 Chemické zloženie oceli odpovedá hodnotám stanoveným v tab. č.1. podľa STN EN 10083-1, 
STN EN 10084.  Nečistoty sa hodnotia podľa DIN 50602/85 postupom K.  
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MECHANICKÉ VLASTNOSTI 
2.7 Kontrola tvrdosti sa vykonáva podľa EN ISO 6506-1. 
2.8 Kontrola mechanických vlastností sa vykonáva podľa STN EN ISO 6892-1 – Skúška ťahom 
a STN EN ISO 148-1 Skúška razovej húževnatosti. 
 
DEFEKTY 
2.9 Prípustné povrchové defekty vrátane oduhličenia na vonkajších plochách a v otvoroch musia 
byt' uvedené na výkrese výkovku. Povrchové defekty sa udávajú do hĺbky materiálu na jednu 
stenu výkovku. 
 
KVALITA POVRCHU 
2.10 Povrch dodaných výkovkov je v stave - zbavený súvislej vrstvy okuji, hrdze, špiny a mastnoty. 
 

3 OBJEDNÁVANIE  
3.1 Odberateľ' predloží svoje požiadavky dodávateľovi formou objednávky.  
3.2 Nutné údaje, ktoré musí objednávka obsahovať: 

 názov výrobku, 
 číslo objednávky 
 číslo odsúhlaseného výkresu výkovku, 
 počet objednaných kusov, 
 termín dodávky, 
 číslo platných TDP (vrátane čísla a dátumu poslednej zmeny)  
 zmluvnú cenu 

4 DODÁVANIE 
4.1 Výkovky sa dodávajú na základe uzatvoreného kontraktu na dodávku výkovkov medzi 
dodávateľom a odberateľom. 
4.2 Dodávateľ' zodpovedá za to, že dodávané výkovky spĺňajú kvalitatívne parametre stanovené 
odsúhlasenými výkresmi výkovkov a platnými TDP. Dodávka odlišných parametrov od výkresu 
výkovku je možná len na základe písomného súhlasu odberateľa. 
4.3 Dodávka je sprevádzaná „Dodacím listom" s označeným číslom zákazky a „ATESTOM" v zmysle 
bodu 7.1 týchto TDP. 
Dodací list musí obsahovať: 
 číslo dodacieho listu, 
 číslo objednávky 
 názov výkovku (typu), 
 počet expedovaných kusov, 
 počet kusov v každej palete, 
 číslo tavby pre každý typ a počet ks pre každú tavbu,  
 počet paliet. 
 
4.4 Dodávka sa považuje za splnenú, ak skutočne dodané množstvo odpovedá kontraktačnému a 
kvalite v zmysle odsúhlaseného výkresu výkovku a uzatvorených TDP, alebo sa medzi odberateľom 
a dodávateľom neuzavrie dohoda o vysporiadaní. 
 

5 ZÁRUČNÉ PODMIENKY A STANOVENIE KVALITY 
 
5.1 Záruka na výkovky sa riadi a je v súlade s platnou legislatívou (obchodný zákon). Reklamácia 
výrobku, alebo jeho častí je podmienená preukázaním nákupu reklamovaného tovaru, čoho 
dôkazom je daňový doklad – faktúra a inšpekčný certifikát (atest) k výrobku. 
Závady, zistené pri prebratí tovaru, je kupujúci povinný bezodkladne, najneskôr však do 3 dní odo 
dňa dodania tovaru, reklamovať písomne u dodávateľa tovaru. 
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Závady , ktoré nemohli byť zistené pri prebratí tovaru a na ktoré sa vzťahuje záruka na kvalitu 
tovaru, je kupujúci povinný reklamovať u dodávateľa písomnou formou na adresu TREVA s.r.o., 
05562 Prakovce 13, alebo info@treva.sk. 
Kupujúci má právo požadovať odstránenie vád v prípade, že je to možné alebo môže požadovať 
primeranú zľavu z kúpnej ceny. V prípade, že nie je možné vady odstrániť, má kupujúci právo na 
výmenu vadného tovaru za nový alebo vrátenie peňazí.  
Záručné podmienky sa nevzťahujú na vady výrobkov, ktoré boli preukázateľne spôsobené: 

- skladovaním v prostredí spôsobujúcom koróziu kovových súčiastok, alebo ich 
znehodnotenie  

- ich nesprávnym použitím na iný ako zamýšľaný účel,  
- nesprávnou, alebo neodbornou montážou, 
- pôsobením organických rozpúšťadiel, ropných produktov, mastiacich materiálov, kyselín, 

zásaditých látok, okysličovadiel a iných agresívnych produktov, ktoré porušujú kov, 
- mechanickým alebo chemickým poškodením, alebo znehodnotením iným vplyvom (havária, 

požiar, preťaženie nad kritickú záťaž), 
- prechodom elektrického prúdu cez výkovok, 
- používaním výrobkov v rozpore s návodom na obsluhu a údržbu, 
- neodborne vykonanou opravou a následným poškodením výkovku, alebo použitím 

neoriginálneho náhradného dielca, 
- nevhodným zásahom spotrebiteľa, alebo tretej osoby 

 
5.2 Zákonná záručná doba je 12 mesiacov a začína plynúť odo dňa dodávky výrobkov zákazníkovi.  
Reklamačná doba u skrytých vád materiálových a vád vzniknutých v priebehu výroby výkovkov 
(vnútorné necelistvosti, preložky, zákovky, závalky a pod.) je 24 mesiacov. Výrobca nesie plnú 
zodpovednosť za všetky škody, ktoré vzniknú odberateľovi nedodržaním stanovených špecifikácii 
uvedených v týchto TDP. 
Skryté vady sú zistené nezhody (chemické, mechanické vlastnosti, rozmery, vonkajší vzhľad, 
porušenie celistvosti, označenie a balenie) nespĺňajúce výkresovú dokumentáciu, platné normy 
alebo technické podmienky.  
 

6 BALENIE A DOPRAVA 
6.1 Výkovky sa vzhľadom na svoje rozmery a hmotnosť môžu dopravovať: 

- ukladané v drevených paletách. 
- ukladané v drevených debnách 
- ukladané v železných košoch tzv. Giterbox 

 
6.2 Výkovky sa dopravujú spôsobom vopred dojednaným medzi dodávateľom a odberateľom.  
 

7 ATEST 
7.1 Ku každej dávke a tavbe dodávateľ prikladá: 
      a) certifikát od výrobcu vstupného polotovaru (EN 10204 3.1.) s chemickým zložením, čistotou 
ocele (DIN 50602/85) a výsledkom ultrazvukovej kontroly (EN 10308 resp. SEP1921) 
      b) inšpekčný certifikát dodávanej dávky výkovkov (EN 10204 3.1) s údajmi kontrolovaných 
parametrov v zmysle požiadaviek týchto TDP a výkresovej dokumentácie: 

- mechanické vlastnosti výkovkov, 
- rozmerové charakteristiky výkovkov , 
- chemické vlastnosti výkovkov, 
- metalografické vlastnosti výkovkov 
- výsledky špeciálnych kontrôl 
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8 Údržba a kontrola 
Prvotná kontrola 
8.1 Výrobca odporúča vykonať prvotnú kontrolu a údržbu výkovku hneď po namontovaní výkovku 
do montážneho celku. 
Počas prvotnej prehliadky musí kontrolovať a vykonať: 
 či nie je výkovok alebo jeho časti viditeľne poškodené, nenesie znaky únavového opotrebenia 

alebo medzného preťaženia, 
 či je výkovok správne umiestnený na montážnom celku, 

 
Periodická kontrola a údržba. 
8.2 Výrobca odporúča vykonať periodickú kontrolu a údržbu výkovku počas jeho prevádzkovania 
v lehote minimálne každých 6 mesiacov. 
Počas periodickej prehliadky musí kontrolovať: 

- či nie je výkovok alebo jeho časti viditeľne poškodené, nenesie znaky únavového 
opotrebenia alebo medzného preťaženia, 

- či je výkovok správne umiestnený na montážnom celku, 
- či výkovok, alebo jeho časti nenesie stopy nežiaduceho tepelného zásahu, 
- či ochranné prvky na výkovku nie sú poškodené alebo deformované 
- či nie sú na povrchu výkovku výrazné miestne deformácie a otlčenia hlavne v miestach 

kontaktu dielca s iným dielcom a v prechodových zúženinách dielcov 
- opotrebenie dôležitých rozmerov (uvedené v výkrese výkovku). 

 
8.3 Údržba výkovku pozostáva z: 
 výmene výkovku, alebo ak je to možné tak opotrebovanej častí montážneho celku. 
O každej kontrole a údržbe je prevádzkovateľ stroja povinný vykonať záznam formou 
zdokumentovanej informácie v prevádzkovom denníku. Prípadne zistenia a zámeny sa musia 
zaznamenať. 
 


